
 
Frese circolari a dentatura grossa - forma A 
Fraises circulaires à denture grossière - forme A 
Kreissägeblättern Grosse Verzahnung - Form A 
Solid carbide slitting saws with lage teeth - form A 

 
Frese circolari a dentatura fine - forma A 
Fraises circulaires à denture fine - forme A 
Kreissägeblättern Feine Verzahnung - Form A 
Solid carbide slitting saws with fine teeth - form A 
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Le seghe circolari unificate sono prodotte secondo lo standard DIN, 1837 con dentatura fine di tipo A e 1838 con dentatura grossa di tipo B. Le 
dimensioni sono comprese tra il diametro 15 mm e il diametro 200 mm, con spessori da 0,1 mm a 6 mm. A seconda del materiale da lavorare e delle 
specifiche condizioni di utilizzo è possibile applicare il rivestimento più adatto.

We produce circular saws to DIN 1837 standard with type A fine toothing and to DIN 1838 standard with type B large toothing. Diameters run from 
15 mm to 200 mm; thicknesses from 0,1 mm to 6 mm. The most appropriate type of coating for the material to be worked and the conditions of use 
can be applied as required.

Genormte KreissŠgeblŠtter werden nach DIN-Norm hergestellt, und zwar nach DIN-Norm 1837 fŸr den feinen Verzahnungstyp A und nach 
DIN-Norm 1838 fŸr den grossen Verzahnungstyp B. Die Abmessungen liegen zwischen 15 mm und 200 mm Durchmesser, die StŠrken zwischen 0,1 
mm und 6 mm. Je nach zu verarbeitendem Material und den spezifischen Nutzungsbedingungen kann eine geeignete Beschichtung aufgetragen werden.

Les scies circulaires unifiŽes sont produites conformŽment aux standards DIN, 1837 avec denture fine de type A et 1838 avec denture grosse de type 
B. Elles ont des dimensions comprises entre 15 mm et 200 mm de diamètre et une Žpaisseur variant de 0,1 mm ˆ 6 mm. Il est possible dÕappliquer le 
revêtement le mieux appropriŽ en fonction du matŽriau ˆ travailler et des conditions spŽcifiques dÕutilisation.

Las sierras circulares estandarizadas se producen segœn la norma DIN 1837 con dentado fino de tipo A y DIN 1838 con dentado grueso de tipo B. 
Las dimensiones est‡n comprendidas entre los 15 mm y los 200 mm de di‡metro, con espesores de 0,1 mm a 6 mm. En funci—n del material que se 
mecanice y de las espec’ficas condiciones de utilizaci—n, se puede aplicar el revestimiento m‡s apropiado.
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15 5 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
20 5 80 80 80 64 64 64 64 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 24
25 8 80 80 80 80 80 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 24 24
30 8 100 100 100 100 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 32 32 32 32
40 10 128 128 128 100 100 100 100 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40
50 13 128 128 128 128 128 100 100 100 100 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 40 40
63 16 160 160 128 128 128 128 100 100 100 100 100 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 48 48 48
80 22 160 160 160 128 128 128 128 100 100 100 100 100 100 100 100 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64
100 22 160 160 128 128 128 128 128 128 100 100 100 100 100 100 100 100 100 80 80 80 80 80 64 64
125 22 160 160 160 160 160 128 128 128 128 128 128 128 128 128 128 100 100 100 100 100 80 80 80
150 32 150 150 150 150 128 128 128 128
160 32 160 160 160 160 128 128 128 128
200 32 160 160 160 160 128 128
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15 5 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 5 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
25 8 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
30 8 30 30 30 30 30 30 30 30 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
40 10 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32
50 13 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 20 20
63 16 64 64 64 64 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 24 24 24
80 22 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 32
100 22 80 80 80 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 32 32
125 22 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 40 40 40 40
150 32 80 80 80 80 64 64 64 48
160 32 80 80 80 80 64 64 64 48
200 32 80 80 80 80 64 64

       Dentatura Fine/Fine Toothing/Fein Verzahnung/Denture Fine/Dentado Fino  Dentatura Grossa/Large Toothing/Gross Verzahnung/Denture Grosse/Dentado Grueso

                                                                        spessore / thickness / breite / épaisseur / espesorDIN 1837 A

DIN 1838 B                                                                         spessore / thickness / breite / épaisseur / espesor

dimensioni in mm / dimensions in mm /  abmessungen in mm / dimensions en mm / dimensiones en mm

 numero di denti / number of teeth/ zähnezahl / nombre de dents / número de dientes

 numero di denti / number of teeth/ zähnezahl / nombre de dents / número de dientes
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SEGHE CIRCOLARI UNIFICATE
IN METALLO DURO

dimensioni in mm / dimensions in mm /  abmessungen in mm / dimensions en mm / dimensiones en mm

Le frese circolari pro� late sono prodotte dal diametro 5 
mm al diametro 160 mm. Siamo in grado di realizzare 
frese a pro� lo costante con spoglia logaritmica - 

indifferentemente con denti dritti e con denti elicoidali.
La spoglia logaritmica garantisce fedeltà al pro� lo e 

all’angolo di taglio anche dopo diverse riaf� lature, riducendo i 
costi di utilizzo.

In base al materiale da lavorare e alle 
condizioni di utilizzo realizziamo speci� che 

costruzioni con vari tipi di dentatura (� ne, grossa, 
extra� ne, elicoidale ed alternata). 
Inoltre per  particolari impieghi le frese 
possono essere fornite con sede linguetta o 
fori di trascinamento.
Per tutte le frese, se l’impiego lo necessita, è 
possibile applicare il rivestimento più adatto.

Form circular cutters are produced from dia. 5.00 
mm to dia. 160.00 mm. 
Our production dept. can produce constant pro� le 

cutters with logarithmic relief grinding, with straight as well as 
with spiral toothing.

Logarithmic relief grinding guarantees faithfullness 
to pro� le and cutting angle, even after several re-

sharpening operations. In this way labour costs are 
reduced.
Depending on working material and conditions of 
use, we can also produce speci� c tools with many 
different toothing types (� ne, large, extra� ne, spiral 
and alternate).
Furthermore, in case of particular applications, 
cutters can be provided with keyway or dragging 
holes.

For all cutters, it is possibile to choose among a wide 
variety of coating types, according to the kind of 

application desired.

Frese circolari in metallo duro a dentatura fi ne - forma A
Fraises scie carbure à denture fi ne - forme A
Hartmetall Kreissägeblättern feine Verzahnung - Form A
Carbide slitting saws with fi ne teeth - form A

Frese circolari in metallo duro a dentatura grossa - forma A
Fraises scie carbure à denture grossière - forme A
Hartmetall Kreissägeblättern - grosse Verzahnung - Form A
Carbide slitting saws with large teeth - form A

Frese circolari a profi lo
in metallo duro

Carbide form
circular cutters


